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Die vorliegende Erfindung betrifft eine vollstandig 
automatische Maschlne zum Aufbringen eines einen 
Griff fiJor Verpaclcungen bildonden Klebebandes zum Bei- 
S spiel fflr Getranke in Flaschen, KSsten oder Boxen, 

fOr Haushaltspapiere oder Toilettenpapier, fOr tief- 
gefrorene produkte und allgemein fttr alle Produlcte, 
die in einer Papp- oder Kunststof funhttllung zusaamen- 
gefaBt warden kiSnnen {siehe zum Beispiel 
10 WO-A-88/ 08812 und US-A-5 08i 817) . 

Es sind Maschinen dieser Art bekannt, die allgemein 
ein Gestell in Form eines Auslegers umfassen, auf dem 
aine erste Vorrichtung fttr die Instellungbringung und 

15 die Varbereitung von selbstW-ebenden Griffen und eina 

Vorricttung ftir die Aufbringung der Grif fe auf die 
Verpackung befestigt sind. Letztere warden im Inneren 
der Mascbine auf Band- oder Rollenfttrderem zuge- 
flihrt, die jede Verpackung unter der ersten und zwei- 

20 ten Vorrichtung stillsetzen. 
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Die erste vorrichtung ermSglicht ein Schneiden der 
Griffe aus einem selbstklabenden Band auf di© ge- 
wiinschte Lange und ein Halten derselben in einer ho- 
rizontalen Stellung Ober der zu bedcclcenden VerpaX- 
S kung. 

Die zweite Vorrichtung ist fiber der ersten angeordnet 
und weist eine Form eines tnngekehrten o auf, dessen 
freie Endan jedes Schenkels eine Roll© umfassen, die 

10 sich nahe und parallel zu dem selbstklebenden Band 

befinden. Der aweiten Vorrichtung wird eine senJorech- 
te Bewegung beispielsweise aittels eines Arbeitszy- 
llnders mitgeteilt, damit die Rollen die Idebenden 
Enden dee Griffs bcideeitig der Planken kleinster 

15 Breite der Verpadcung aufbringen IcSnnen. 

Eine solche Masohine umf a6t bestinimte Nachteile hln- 
sichtlich der technischen scdwierigkeiten der perfek- 
ten Ausrichtung der zwei Vorriehtungen fiber der zu 
20 bedeckenden Verpackung. DarOber hinaus verlangsamt 

die Tatsache, da6 jede Verpackung unter den Vorrieh- 
tungen fttr das xnstelluhgbringen der selbstklebenden 
Bander, die die Griffe bilden, angehalten werden muB, 
den iferstellungstakt betrSchtlicto. 

Es sind diese Nachteile, die die vorliegende Erf in- 
ching vejnneiden will. 

Die Maschine umfaBt auch Mittel, ub das mit Etiketten 
verbundene Klebeband bis zur Platte in dem Takt des 
vorbellaufens der Verpackungen im Inneren der Maschi- 
ne zu fdrdem. 

Die als Beispiel angegebene beigefUgte zelchnung er- 
35 laubt ein besseres VerstSndnis der Erfindung, ihre 
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Bigenschaften und der Vorteile, die sie mit sich 
bringt: 

Pig. 1 ist eine Aufsicht, die die automati- 
sche Maschine nach der Erf indung dar- 
stellt. 

Fig. 2 ist einc perape)ctivische Teilansiclxl: 
mit Ginem aufgescJmittenen Teilr die 
die Drehplatte wahrend der Positionie- 
rung und vor dem Schneiden des den 
Griff bildenden Klebebandes zeigt. 

Pig. .3 ist eine Ansicht aimlich der nach Fig. 

2, die die Drehplatte nach dem schnei- 
den des Klebebandes zeigt. 

Fign. 4 

und 5 sind Anslchten^ ahnlich denen nach 

Fign. 2 und 3, die jedoch eine Varian- 
te der Drehplatte vor und nach dem 
Schneiden des den Griff bildenden Kle- 
bebandes darstellen* 

25 Pig. 6 ist eine perspektivische Ansicht, die 

beispielsweise in eine Kunststof folie 
eingepackte Flaschen zeigt und die 
eihen Griff nach der Erf indung umfaBt. 

30 Fign. 7 ^. ^4 

bis 9 sind schematische Ansichten, die die 

verschiedenen Etappen der Funktion der 
automatischen Maschine fiir die Auf • 
bringung eines Griffs auf die Verpak- 

35 kung zeigt. 
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Fign. 10 

bis 12 sind Ansichten, Shnlich denen nach 
Pi^. 7 bis 9, die jedoch die ver- 
schiedenen Funktionsetappen der Ma- 
schine mit der in den Fign. 4 und 5 
dargestellten Drehplatte zeigen. 

Fign. 13 

und 24 sind schematische Ansichi:en, die die 
Vorrichtung zum Zusaanienbringen der 
Etiketten mit dem Klebeband zeigen. 


In Fig. 1 ist eine autcanatische Maschine 1 fiir die 
jtofbringung von selbstklebendcn Griff en auf Verpak- 

IS kungen E in rechteckiger oder analoger Form darge- 

s-tellt. Sie umfaSt in bekannter Weise drei Bandforde- 
rer 2, 3 und 4, von denen mindestens einer, vorzugs- 
veise der mit dem Bezugszeichen 2, ein Taktfdrderer 
ist, iim die Verpackungen E in einem gleiclmaBigen 

20 RHythmus zu verteilen. Die F5rderer 3 xind 4 werden 

gleichmaBig ziir Drehung angetrieben, urn einerseits 
ein vorbeif ahren der Verpackungen E im Inneren der 
Maschine ohne Unterbrechungen und andererseits eine 
Entf emung derselben nach dem Aufbringen des erif fs 

25 so schnell wie m5glich zu erlauben. 

Beidseitig des Farderers 3 und nahe des Ffirderers 4 
ist ein Gestell in Form eines Auslegers vorgesehen. 
Letzterer ermSglicht iiber den Forderer 3 eine Dreh- 

30 platte 6 mittels einer horizontalen Welle 7 zu la- 

gern. An einem Ende der Welle ist eine erste Riemen- 
iibertragungsvorrichtung 8 vorgesehen, urn die Platte 6 
zur Drehung anzutreiben, wie spSter beschrieben wird. 
Auf dem anderen Bnde der welle 7 ist eine zweite 

35 ubertragungsvorrichtung 9 mit winkelzwischengetriebe 


PAGE 18147 * RCVD AT 1/19/2005 5:31:58 PM pastern Standard Time] * 8VR:U8PTO-EPXRP-1/25 • DNI8:2734408 C61D:17245235230 * DURATION Omm<s):14-60 


JAN. 19. 2005 5:45PM LJUN6MAN LAW OFFC 1 724 523 5230 NO. 196 P. 19 


10 


15 


20 


25 


30 


und Riemen angeordnet, um eine Zusanmenftthrungsvor- 
ricHtung 10 sli«ultan mit cler Platte 6 anzutreiben. 

Die zusamnenfiihrungsvorrichtung 10 umf afit einen hori- 
zontalen Doppelhebel bzw. eine horizontals Doppel- 
pleuelstange, die urn eine in ihrer Mitte vorgesehene 
vertikale Achse 13 schwerict, wShrend Rollen 14 zur 
freien Drebung an jedem Ende dee Hebels bzw. der 
Pleuelstange angeordnet sind. Die Zusannaenfiihrungs- 
vorrichtung kann auch beispielsweiae nittels ciner 
pneuaatischen Zylinderanordnung realisiert werden, 
die simultan mit der Platte 6 arbeitet. 

in der Nfihe der zusannoenfOlirungsvorrichtung lO und in 
dor gleichen Ebene ist ein Magazin 15 ftir die Aufnah- 
me von Btikatten 16 befestigt, die sowohl aus Papier 
Oder aus dOnner Pappe bastehen kBnnen. Die BtUcetten 
16 werden im Inneren dea Magaalns 15 mittels einea 
Anadilags 17 gehalten, der elastiach vorgespannt ist, 
UB die verteilung der Etiketten zu erleicHtern, wie 
spater beschrieben wird. 

AuSerhalb der automatischen Maschine 1 ist ein an 
sicb bexanntea Klebeband 18 in Rollenform angeordnet, 
das von dem Magazin mit Hilfe von zwei sich um eine 
Achse frei drehenden Rollenscheibon 19, 20 abrollt, 
derart, daB die Klebeseite des Bandes 18 gegenOber 
und parallel zu den Etiketten 16 angeordnet ist. Das 
Band 18 wird bis zur Drehplatte 6 mittels dreior an- 
derer Rollenscheiben 21, 22 und 23 gef ordert, damit 
es sich einerseits ttber den Verpackungen E befindet 
und anderarseits in einer vertikalen Ebene an der 
Drehplatte 6 durch Mittel gehalten wird, die splter 
beschrieben werde^n. 


35 
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in den Pign. 2 und 3 wird ein Teil der Halte- und 
schneidmlttel des Klebebandes 18 au£ d«r Drehplatte 6 
gezeigt, die symmetriscti zu ihrer horisontalen Welle 
7 ist. Es wird zum Zwecke der Klarheit und des Ver- 
standnisses vorgezogen, nur einen Teil der Platte 6 
zu beschreiben, da der andere Teil identisch ist. 

Die Drehplatte 6 umfafit zwei parallele wande 24, 25, 
die beldseitig der Welle 7 angeordnet sind und die an 
ihren Enden durch einer Traverse 26 miteinander ver- 
bunden sind, wobei die Traverse 26 ein abgerundetes 
aufleres Prof il aufweist. Die Traverse 26 ist in ihrer 
Mitte mit einem Spalt 27 versehen, der zwischen den 
WSnden 24 und 25 mOndet. 

Unter der Welle 7 und einer vertikalen Achse folgend 
Bind in der NMhe des Spaltes 27 der Traverse 26 und 
zwischen den WSndan 24 und 25 zwei Zylinderanordnun- 
gen 28, 29 befestigt. Letztere unfaseen jeweils zwei 
in einer vertikalen Ebene parallel zueinander ange- 
ordnete steuerstangen 30, 31. Die freien Enden der 
Stangen 30 sind einstacJcig mit einer Gabel 32 in Porn 
eines D verbunden. Jeder vertikale schenkel des D und 
insbesondere die zu der senkreehten Wand 24 gerichte- 
te Flfiche tragt eine sich frei drehende Rolle 33. 

zwischen der senkreehten Wand 24 und den senkreehten 
Schenkeln des U der Gabel 32 sind zwei Hebel 34 in 
Form eines 1. angelenkt, deren jeweiliges horizontales 
Teil, einen Haken bildend, durch den Spalt 27 der 
Traverse von der Platte 6 nach auflen ragen. Die Hebel 
sind zueinander in entgegengesetzer Richtung angeord- 
net, derart, da5 ihre horizontalen Teile Oder Haken 
einander gegentiberstehen . Die Hebel 34 sind an ihren 
freien Enden ua eine horizontale Achse angelenkt, dxe 


t 
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der wane der Rollen 33 der Gabel 32 angeordnet 
sind. Die Rollen 33 sttttzen" sich gegen den itufleren 
Hand de» langen schenkela der Hebel 34 in L-Form ab. 
Die Hebel 34 sind mittels Federn 35 elastisch vorge- 
spannt, die in der NShe der horizontalen, Haken bil- 
denden Teile angeordnet sind, ujn sie so weit wie »8g- 
lich voneinander weg zu halten. 

Das freie Ende der Steuerstangen 31 1st mit einer 
gezahnten Schneide 36 verbunden. Die Zahne derselben 
sind an der Seite dee Spaltes 27 der Traverse 26 vor- 
gesehen, um iiber diesen herauszuragen, weim die Zy- 
linderanordnung 29 versorgt wird, wie spSter gezeigt 
Wird. AuBerdem ist die gezahnte Schneide 36 zu der 
Seite der vertikalen Wand 26 hin veraetzt, um zwi- 
schen ihr und den Hebeln 34 zu liegen. 

In Fig. 3 ist die Platte 6 in der gleichen Stellung 
wie in Fig. 2 gezeigt, jedoch sind die Zylinderanord- 
nungen 28 und 2d versorgt. Man bemerkt, daS die Steu- 
erstangen 31 und die Stangen 30 der Zylinderanordnung 
28 jeweils simultan das Heraustreten der Schneide 36 
auBerhalb der Platte 6 und ein iOarollen der Rollen 33 
auf den SuBeren RSndem der Hebel 34 ermSglichen, um 
diese in eine vertikale Stellung gegen die Wirkungen 
der Zugfedem 35 zu brlngen. Man bemerke, daB dann in 
dieser Stellung der horizontale, den Haken bildende 
Teil der Hebel 34 sich hinter der gezahnten Schneide 
' 36 beflndet. 

in den Fign. 4 und 5 ist eine mit 6' bezeichnete Va- 
riante der Drehplatte 6 zu« Halten und Schneiden des 
den Griff bildenden Klebebandes dargestellt. Zum 
zwecke der Klarheit und des VerstJlndnisses wird nur 
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ein Tail der Platte S> beschrieben, da der andere 
Teil identiach ist. 

Die Drehplatte 6' umfaflt zwei parallele Wande 24', 
5 25', die beidseitig der Welle 7' angeordnet sind und 

an ihren Bnden durcsh eine ein nach auAen abgerundetes 
Profil aufweisenden Traverse 26' miteinander verbun- 
den sind. Die Traverse 26' ist in ihrer Mitte mit 
einem Spalt 27' durchbrochen, der zwischen den wSnden 
25', 26' mttndet. Die Wand 24' ist in der NShe ihrer 
vertikalcn Achse mit einer horizontalen Ausneburang 
37' versehen, die parallel und unterhalb der Welle 7' 
angeordnet ist. In der Htthe der Ausnehmung 37' und 
zwiscShen den WSnden 24' und 25' 1st entsprechend ei- 
15 ner horizontalen Achse eine erste Zylinderanordnung 

38' befestigt, die in einer vertikalen Ebene parallel 
zuelnander angeordnete steuerstangen 39' umfaBt. Die 
freien Enden der Steuerstange 39' sind mit einar 
Tragplatte 40' verbunden, die die horizontal© Ausneh- 
20 nung 37 durchgreift, urn von der Wand 24' nach auBen 

zu ragen. Das sich auflen befindende freie Ende der 
Tragplatte 40' ist mit einem Haltefinger 41' verbun- 
den, der langs einer horizontalen Achse und parallel 
zu der Ausnehmung 37' angeordnet ist. 

Unterhalb der Zylinderanordnung 39' und entsprechend 
einer vertikalen Achse ist in der Miihe dee Spaltes 
27' der Traverse 26' und zwischen den wanden 24' und 
25' eine zweite zylinderanordnung 42' befestigt. 
Letztere umfaflt eine steuerstange 43', deren freies 
Bnde mit einer Gabel 32' in U-Form verbunden ist. 

Jeder vertilcale SohenXal des D und insbesondere die 
zu der senlcrechten wand 24' gerichtete Fiache tragt 
eine sich frei drehende Rolls 33'. Die Querstrebe 
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Oder der Boden des U mfaBt einen Vorsprung 44', der 
in der H5be der Befeetigung mit der Steuerstange 43 
angeordnet ist. Auf der FlSche des Vorsprunges 44% 
zur seite der Wand 24' gerichtet-, ist eine gezahnte 
s Schneide 36' befestigt. Die zahne derselben sxnd an 

der seite des Spalte. 27' der Traverse 26' vorgese- 
hen um ttber diese nach auflen hervorzuragen, wenn die 
Zylinderanordnung 42' versorgt wird, wie spater ge- 
zeigt wird. 

Beidseitig der Schneide 36' und zwischen ihr und den 
senlcreahten Schenkeln des U der Gabel 32' sind awei 
Hebel 34' in Form eines L angelenlct, deren jeweiltges 
horizontales Teil, einen Halcen bildend, den Spalt 27' 
15 der Traverse 26' hindurchgreifend, nach auflen von der 

Platte 6' ragt. Die Hebel 34' sind zueinander in ent- 
gegengesetzter Richtung angeordnet, derart, daB ihre 
horizontalen Teile Oder HaKen einander gegenOberste- 
hen. Die Hebel 34' sind an ihren freien Bnden um eine 
horizontals Achse angelenkt, die in der Nahe der Rol- 
len 33' der Gabel 32' angeordnet sind. Die Rollen 33 
statzen sich gegen den aufleren Rand des langen Schen- 
icels der Hebel 34' in L-Form .ab. Die Hebel 34' sind 
elastisch mittels Federn 35' vorgespannt, die xn der 
Nahe der Haken bildenden Teile angeordnet sind, um 
sie so weit wie maglioh voneinander entfernt zu hal- 
ten« 

in Fig. S ist die Platte 6' in der gleichen Stellung 
wie in Fig. 4 gezeigt, iedoch sind die Zylinderanord- 
nungen 38' und 42' versorgt. Dabei ist zu erlcennen, 
daB die Tragplatte 40' sich i» Innersn der horizonta- 
len Ausnehmung 37' mittels der Zylinderanordnung 
38'verschiebt, «m den Haltefinger 41' von der Mitte 
der wand 24' freizu»achen. In gleicher Weise erlaubt. 
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worm die zyllnderanordnung 42' versorgt ist, die 
Steuerstange 39' si^ultan die Sclmeide 36' auBerhalb 
der Platte 6' herauatreten zu lassen und die Rollen 
33' auf den Sufleren RSnder der Hebel 34' abrollen zu 
lassen. im diese in eine vertUcale Stellung gegen dxe 
Wirkung der zugfedem 33' zu bringen. Man bemerlce, 
das dann in dieser Stellung der horizontal*, den Ha- 
Ken blldende Tell der Hebel 34' aich hinter der ge- 
aahnten Sohneide 36' befindet. 

in Fig. 6 ist eine Verpackung B dargestellt, die bei- 
spielsweiee aus mehreren, mittele einer Kunststoffo- 
lie 52 Oder dergleichen zusanmeng^ltenen Plaschen 
51 besteht. 

Die betracbtete Verpactamg tr&gt an seinem oberen 
Berelcb einen Griff, der aus einem Klebeband 18 und 
aus einem aus Papier oder Pappe bestebenden BtiJcett 
16 2u.a»nengesetzt iat. Die klebenden Bereiche des 
Griffs sind vorzugswelse in der Mitte der Seiten mit 
der groflten Breite der Verpackung E und auf der 
Kunststoffolie 52 oder dergleichen aufgebracht. 

in den Fign. 7 bis 9 sind die verschiedenen Funk- 
tionsetappen der automat ischen, zuvor beschriebenen 
und »lt der Drehplatte 6 versehenen Maschine 1 darge- 
stellt. 

Man bemerke, daB die Schneiden 36 und die Hebel 34, 
die an den zwei Enden der Platte 6 angeordnet sind, 
jeweils mittels der zylinderanordnungen 29 und 28 
verschoben werden. 

in Fig. 7 ist die Platte 6 iii senkreohter Stellung 
r«ch dem Durchgang einer verpackung B dargestellt. 
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wobei letztere auf dem FSrderer 4 abgeblldet ist. Man 
bemerlce. daB das Band 18 parallel und gegan die sen^ 
rechte Wand 25 der Platte 6 vorgeeehen ist und dafl es 
xaittels der eine Kleme bildendeh Hebel 34 in dem 
unteren Teil derselben zurttcJegehalten wird. Die si- 
Bultan n,it den zuvor erwShnten Hebeln 34 arbeitende 
gezahnte Schneide 36 ist gleichfalls herausgefiihrt, 
da sie das Klebeband schneidet, um die mit sexnen 
Griff versehene VerpaOcung B zn befreien. Das Klebe- 
ba«i 18 wird in diesa Stellung dank der verschiedenen 
Rollenscheiben 19, 20, 21, 22 und 23 gebracht, die 
die klebenden Enden des Bandes von der AnKunftssexte 
der anderen Verpackungen E'. B- und so vaiter darr.1- 


chen ktfnnen. 


1„ oberen Bereich der Platte 6 sind die entsprechen- 
den Hebel 34 und die Schneide 36 jeweils gettffnet und 
»ittels der Zylinderanordnungen 28 und 29 zurttckgezo- 


gen. 


Zu Beginn und in eenkrechter stellung und nur in die- 
ser Stellung arbeiten die Hebel 34 und die Scbneiden 
36 die an jedem Ende der Platte 6 vorgesehen sind, 
aliemierend, das beiBt, wenn die einen ^^^l^^^^^^" 
und herausgefmirt sind, sind die anderen geof fnet und 
zurtlcXgezogen • 

Bine andere Verpackung B' wird entsprechead dem Pfeil 
F mitte is der Fttrderer 2 und 3 gegen den unteren Teil 
der senkrechten Wand 25 der Platte 6 gebracbt, der- 
art daB das frele Oder vordere Bnde des Klebebandes 
X8 sich gegen eine der Fltchen groBerer Breite^ 
verpackung klebt. Letztere geht vor eine» elektro 
nischen Sensor (nicht dargestellt) vorbei der eine 
sofortige Drehung der Platte 6 urn dxe Welle 7 be- 
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wirJct: die in .wei Halbdrfihungen aafgetaill: wird, 
rir.;nH.ionswelse .esser ver.«indlic. zu «ac.en. 

Die erste Halbdrehung u» die ^^^^^ 
dargestelli: ist, ermaglicl^t das AnJcleben ^^s f reian 
Ode! vorderen Endes des Kle^e^ndes 18 ^^^^ 

Fon:l>ewegung fortsetzt. Z« Baginn der -^^^ ^^^^ 
Lg der Platte 6 a«nen sicn die sic. gegen^ des 
pjerers 3 befindenden Hebel 34 u» das ^^ ^^ ^^ 
befreien und sl^ltan schlieBen sich dxe Hebel34^ 
2e a» entgegengesetzl:en Ende, das helBt ^ -^^ 
^reich der Plat1:e 6 sich bef inden. UB das Band zu 
ZL, OarOber hinaus sind die sich -.^^^ ^^^^^ 
der Platte 6 befindenden Schneiden 36 eingezogen. Die 
der Platte e d kontinuierliolien 
Halbdrebung der Platte 6 ^^^^ ^ p^eil 

rortbewegung der Verpackung B' entsprechend oem 
P syncbronisiert. wodurch der Beginn das ^^^^J^^ 
Ban^ 18 ar»Bglicht wird, um ein anderes Etikett 16 
^«^«bren. Han b««er^e, dae das Band 18 sicb zwx- 
die geschlossenen Hebel 3. P^"^-^' ^^^^J;^ 
jetzt linlcs in bezug auf die Drahwelle 7 befxnden. 

Die verpadcung E' setzt ihre Fortbewegung 

Z. Pfeil F fort, w^end die ^ 
Tin. andere Halbdrebung realisiert, u. sich in een3c 
rechter Stellung zu befinden. 

Die zweite Halbdrebung xm die Welle 7, die in Fig. 9 
al^e^^ellt ist. erlaubt, den Klebenden 

zwischen zwei Etlket- 
^.intere Ende <^«^^"^"^^;„ ^.^ ^i^cbe gr«fle- 

irb^/i^at si^ Ser der Verpackung und in einer 
vLTi^er entfamtan Stellung. Das Hnde der Drahung 
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der Platte 6 eriaubt, das Band 18 welter zu zieHen, 
um endlich ein anderes Etikett 16 gegen die Wand 24 
und parallel zu dieser zu toringen. Die Hebel 34, die 
links der Welle 7 in Fig. 8 geschlossen waren, befxn- 
den sich gegenttber dee FSrderera 3. wahrend glea.ch- 
zeitig und mittels ihrer Zylinderanordnung 29 die 
entsprecbende Schneide 36 beraustritt, um das Band 18 
zu scbneiden. 

Die mit dem Griff versehene verpackung E' wird mit- 
tels des Fesrderers 4 weggebracbt und die automatische 
Maschine 1 ist zum EB4,f ang einer anderen Verpackung 
bereit:. 

Man bemerke, daB die an den Enden der Platte 6 vor- 
gesebenen Scbneiden sich immer an der Seite der weg- 
zufilbrenden verpackung E befinden, derart, daB die 
entsprechenden Hebel 34 den anderen Tell des Bandes 
18 zurttckhalten. Weiterhin sei bemerkt, daB in Fig. 9 
die Platte 6 sich in einer zu der Fig. 7 identiechen 
Stellung bef indet, jedoch zeigt die senkrechte Wand 
24 anstelle der senkrechten Wand 25 zu den Verpackun- 
gen B hin< 

Somit ladt sich bei jeder Drehung die Platte automa- 
tisch mit einer neuen LSnge des Klebebandes 18 auf , 
auf das ein Etikett 16 geklebt wird und das auf eine 
weitere andere Verpackung E" aufgebracht werden wird. 

DarOber hinaus treibt die Drehung der Platte 6 simul- 
tan die Zusammenf iihrungavorrichtung 10, die zuvor 
beschrieben wurde, zu einem Schwenken um eine senk- 
rechte Achee hejrum an. 
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in den Fign, 10 bis 12 sind die verschiedenen Funk- 
tionsetappen der zuvor beschriebenen automatischen 
Maschine 1 mit einer Drehplatte 6' beschrieben. 

S Es sei benerlct. dad jeder Haltefinger 41', der auf 

jeder Wand 24' und 25' vorgesehen ist, jeweils ait- 
tels einer zylinderanardnung 38' arbeltet, wMhrend 
die schneiden 36' und die Hebel 34', die an den zwei 
Enden der Platte 6' angeordnet sind, mittels der zy- 
10 linderanordnungen 42' bewegt werden. 

in Fig. 10 ist die Platte 6' in senkrechter Stellung 
naeh dea Durchgang einer Verpacdcung E dargestellt, 
wobei letztere auf dem FSrderer 4 gezeigt ist. Dabei 
ist das Band 18 parallel zu der senkrechten Wand 25' 
der Platte 6' angeordnet und in dem unteren Teil der- 
selben mittels der eine Kleume bildenden Hebel 34' 
gebalten. Die gezahnte Schneide 36', die simultan mit 
den zuvor erwahnten Hebeln 34' arbeitet, ist gleich- 
«alls herausgeftihrt, da sie das Kiebeband 18 gerade 
geschnitten hat, urn die VerpaOcung S, die mit Ibrem 
Oriff versehen ist, zu befreien. Der in der Mitte der 
Wand 25' vorgesehene Haltefinger 41' befihdet sich 
gegenUber des Etiketts 16, derart, daB er die Gesamt- 
heit des Klebebandes 18 gegen die Platte wahrend der 
Drebung derselben halt, wie spSter beschrieben wird. 
Das Kiebeband 18 wird in diese Stellung gebracht dank 
der verscbiedenen Riemen- Oder Rollenscheiben 19, 20, 
■ • 21, 22 und 23, die ein Darbringen der )clebenden Enden 
des Bandes zu der Ankunftsseita der anderen 
Verpackungen E' und E" und so weiter ermSglichen. 

In dem oberen Teil der Platte 6' sind die entspre- 
chenden Hebel 34' und die Schneide 36' jeveils geaff- 
net und zurttckgezogen mittels der Zy Under anordnung 


20 


25 


30 


35 
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42' w^hrend der auf der Flache 24' vorgesehene Hal- 
tefinger 41' zu der Mitte derselben mittels der 2y- 
linderanordnung 38' verschoben ist. 

Zu Beginn jedes Mais, dafl ein Haltefinger 41' in der 
Mitte einer der senkrechten WSnde angeordnet iSt, 
diose zu der Anlcunftsseite der Verpackung E gedreht 
ist, wobei derjenige an der entgegengesetzten sexte 
nicht zentriflch ist. In der senkrechten Stellung und 
mnr in dieser stellung arbeiten die Hebel 34' und die 
Schnelden 36', die an jedem Znde der Platte 6' vor- 
gesehen eind, altemierend, das heiflt, wenn die einen 
geschlossen und herausgefflhrt sind, aind die anderen 
ge6ffnet und eingezogen. 

Bine andere Verpackung B' wird entsprechend dem Pfeii 
F mittels der FSrderer 2 und 3 gegen den unteren Tell 
d«: senkrechten Wand 25' der Platte 6' herangeffihrt, 
derart, daB das freie oder vordere Ende des Klebeban- 
des 18 gegen eine der FlSchen groBcrer Breite der 
verpackung B' geklebt wird. Letztere geht an einen 
elektroniscben, nicht dargestellten Sensor vorbei, 
der uwBittelbar die Platte 6' in Drehung um die Welle 
7' bringt, die in zwei Halbdrehungen aufgeteilt wird, 
u» das verstandnis der Punktionsweise zu verbessern. 

Die erste Halbdrehung ma die Welle 7', die in Fig. H 
dargestellt ist. ermttglicht ein Ankleben des freien 
Oder vorderen B»KieB des Bandes 18 auf die Verpackung 
,n B' . wahrend letztere ihre Fortbewegung unter der 

Platte 6' fortsetzt. Der auf der Wand 25' vorgesehene 
Haltefinger 41' halt das »it dem Band 18 v«rbundene 
Etikett 16 zurttck, um einen ausreichenden Baum zwi- 


25 


35 


schen der Verpackung E' und dem Griff zu bilden. Dxe 
Halbdrehung der Platte 6' ist mit der kontinuierli- 
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Chen Portbewegung der Verpackung E' entsprechend dem 
Pfeil P sync&ronisiert, wodurch der Beginn des zie- 
hens auf das Band 18 ermaglicht wlrd, im eine anderes 
BtiXett 16 heranzufiihren. Man bemcrke, da6 das Band 
18 sich zwischen den offenen Hebeln 34' plaziert, die 
sich jetzt links in bczug auf die Drehwelle 7' befin- 
den. 

Die Verpadcung B' aetzt ihre Bewegung cntsprechend 
dem Pfeil P fort, wahrend die Platte 6' siaailtan eine 
andere Halbdrehung durchfOhrt, um sich in senJcrechter 
Stelliing zu befinden. 

Die zweite Halbdrehung urn die Welle 7', die in Pig. 
12 dargestellt ist, ermSglioht ein Heranftihren des 
klebenden Bereichs oder des hinteren Tells des Bandes 
18 das zwischen zwei Etiketten 16 vorgesehen ist, an 
die zweite PUlche grSBerer Breite der Verpackung E' . 
Das sich fiber der VerpaaJcung E' bef indende Btikett 16 
wird imner entfernt von dieaer durch den Haltef inger 
41' gehalten, der sich an der Seite der Wand 25' be- 
findet. Das Bnde der Drehung der Platte 6 erlaubt ein 
Fortsetzen des Ziehens des Bandes 18, urn definitiv 
ein anderes Etikett 16 gegen die Wand 24' und 
parallel zu dieser zu bringen. Die Hebel 34' , die 
links der Welle 7' in Pig. 11 gettffnet waren, befin- 
den sich Jedoch gegenUber des Pttrderers 3 und sind 
aittels der entsprechenden Zylinderanordnung 42' ge- 
schlossen. Sibmiltan zu dea SchlieBen der Hebel 34' 
wird die entsprechende Schneide 36' herausgeftihrt, um 
das Band 18 zu schneiden. Zum gleichen Zeitpunkt mit 
dea schneiden des Bandes 18 versc*ieW: sich der Hal- 
tefinger 41' der Wand 2S' von der Mitte, um das Eti- 
kett 16 freizugeben, wilhrend der andere, auf der Wand 
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24' vorgesehene Finger 41' sich gegendber des anderen 
EtikettB 16 plaziert. 

Die ait den Griff versehene Verpackiong E' wird mit- 
5 tels des Farderers 4 entfemt und die automatische 

Maschine 1 ist bereit, eine andere Verpackung aufzu- 
nehmen. 

Man bemerke, daB die an den Enden der Platte 6' vor- 
10 gesehenen Schneiden 36' sich imaer an der Seite der 

wegzufmirenden Verpackung E befinden, derazrt, daB die 
entsprechenden Hebel 34' den anderen Teil des Bandes 
18 zurtickbalten* 


15 


20 
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30 


35 


In Fig. 12 befindet sich die Platte 6' in einer iden- 
tischan Position zu der nach Fig. 10, jedoch ist die 
vertikale wand 24' anstelle der vertikalen Wand 25' 
zu den Verpackungen E hin gerichtet. 

Somit ladt sich bei jeder Drehung die Platte 6' auto- 
mat isch mit einer neuen LSnge des Bandes 18 «at, auf 
dem ein Etikett 16 aufgeklebt ist, das auf eine ande- 
re Verpacdcung aufgebracht wird. 

Darttber hinaus treibt die Drehung der Platte 6' si- 
multan die zusammenfuhrungsvorrichtung 10, die zuvor 
beschrieben wurde, zu einem sctawenken urn eine senk- 
rechte Achse an. 

In den Pign. 13 und 14 ist die zusanmenfQhrungsvor- 
richtung 10 dargestellt, die ein Ankleben der Stiket- 
ten 16 auf das Klebeband 18 emoglicbt. Die Drehung 
der Platte 6 Oder 6' treibt Ober die ihjertragungsvor- 
richtung 9 den Dcppelhebel 12 zum Schwenken um die 
vertikale Achse 13 an, derart, daB das Klebeband 18 
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auf das erste Etlkett 16 des Magazins 15 mittels der 
Rollen 14 aufgebracht wird. Das Kletoeband 18 wird in 
einer taktweisen Bevegung entsprechemd dem Pf eil Fl 
gefdrdert, die gleioh einer Dreihimg der Platte 6 oder 
5 6' entspricht, wobei das Klebeband vor die Verpackung 

gebracht vird. Das Etikett 16 wird iiber seine ge- 
samte Ldnge auf das Band 19 mittels der entsprechen- 
den Rolle 14 geklebt und es wird gleicHzeitig vom 
Magazin 15 durch die Vorwartsbewegung des Bandes weg- 

10 gebracbtr um auf die Drehplatte 6 Oder 6' gefdrdert 

zu werden. Bin anderes Etikett 16 bietet sicb nxm am 
Ausgang des Magazins 15 dar, van auf das Klebeband 18 
geklebt zu werden, wie zuvor beschrieben wurde, und 
dies bei jeder Drebung der Platte 6 oder 6'. £s sei 

15 bemerkt, daB jede Drehtmg der Platte 6 Oder 6' durch 

dais Vorbeigehen der Verpackungen vor einem nicht dar- 
geatellten elektronischen Aufliehmer realisiert wird, 
der die Obertragungsvorrichtung 8 ausl6st. 


20 


Es muB benierkt werden, daB diese Art von automat i- 
schen Maschinen 1 ein Aufbringen der Grif fe in einem 
sehr schnellen Takt ermbglicbt, wobei dieser in der 
GrGBenordnung von 60 bis 90 Griffen pro Minute liegt. 

25 AuBerdem sei beaerkt, daB diese Maschine 1 mit einem 

Klebeband 18 ohne Etikett 16 fOr das VerschlieBen 
einer Verpackung verwendet werden kann. 

Es ist offensichtlich, daB die automatische Maschine 
30 1 mit jeder Art von klebenden Griffen arbeiten kann, 

beispielsweise schon vollstSndig praparierten Rollen 
bzw« Ringen. 
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Patientanspriiche 

5 1. Automatische Maschine zum kontinuier lichen An- 

bringen einas mit Etiketten (16) versehenen Kle- 
bebandes (18) , das selbstklebende Handgrif fe an 
Verpackungen jedweder Produkte bildet, die sich 
uni:er einer DtthiLLlung aus Pappe oder einer 
3^0 Kunststoffolie gruppieron kttnnen, 

dadurch gekcnnzeichnet , 
daB sie UBifaBt: 

eine das Band (18) auf ein in einem M&gazxn (15) 
oingoschlossenes Etikett (16) aufbringende Vor- 

^5 rlchtung (10), \im Griff e mit zwei Klebeenden zu 

bilden, eine sich drehende Platte (6 Oder 6')f 
die sich synchron mit der Vorrichtung (10) dreht 
und tXber die das Klebeband (18) mit Etiketten 
(16) in der Weise l&uft, daB beim Vorbeigehen 

20 einer Verpackung (E) , die kontinuierlich und 

synchron mit der Drehung der Platte (6 oder 6') 
verschoben wird, diese Verpackung gegen das vor- 
dere Klebeende des den Handgriff bildenden Ban- 
des stdBt, un es an ihrer FlSche anzukleben, 

25 vahrend die Drehung der Platte (6 oder 6') und 

das synchronisiarte Vorrucken der Verpackung ein 
Abrollen des Bandes (18) CSber die Verpacdcung 
hervorruft, wobei bei einer bestimmten Bntfer- 
nung derselben die Platte (6 oder 6') Halte- und 

30 Trennmittel ftir das Band (18) zum Aufbringen des 

hinteren Klebeendes des den Griff bildenden Ban- 
des auf die Flache der Verpackung, die der das 
vordere Ende erhaltenen Plfiche gegenttberliegt, 
umfaBt. 

35 


I 
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2, Maschine nach Anspruch 1, dadurch gelcennzeicU- 
n&t, daB die sich drehende Platte (6) zwei 
parallels WSlnde (24,25) umfaBt, die beidseltig 
einer horizontalen und zentralen Welle (7) ange- 
ordnet sind und deren Enden durch zwei Traversen 
(26) zusanmengesetzt sind, die jeweils in ihrer 
Mitte mit elnem Scblitz (27) versehen ist, der 
zvischen den zwei W£lnden hervorkoimat. 


3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Halte- und Trennmittel fttr das Band 
(18) symoetrisch in bezug auf die horizontale 
Welle (7) sind. 

4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Halte- und Trennmittel zwei verti- 
kal zwischen den WSnden in der Nahe des Schlit- 
zes (27) jeder Traverse (26) befeetigte Zylinder 
(28,29) aufweiaen, die parallels Steuerstabe 
(30,31) umfassen, die jeweils feet mit einer 
fttrmigen Gabal (32) , an deren vertiJcalen Schen- 
keln jeweils eine frei drehende Rolle (33) ange- 
bracht sind und mit einer gezahnten Schneide 
(36) verbunden sind, wobei beidseitig der 
Schneide und zwischen ihr und den senJcrechten 
Schenkeln der Gabel (32) zwei elastisch vorge- 
spannte Hebel (34) in L-Form angelenlct sind, 
deren HaJcen bildende, horizontale Bereiche sich 
auBerhalb der rotierenden Platte (6) derart be- 
findcn, daB die MuBeren Mnder groflerer Lfinge 
des L jedes Hebels (34) mit den Rollen zusammen- 
arbeiten. 
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5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich*- 
net, da5 der Hebel (34) mitt els einer Feder (35) 
vorgespannt 1st. 

5 6. Naschlne nach Anspruch 4, dadiirch ge3cennzeich- 

net, daB die an jedem Ende der rotierenden Plat- 
te (6) angeordneten Zylinder (28,29) vechselsei-* 
tig arbelten. 

10 7« ICaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich** 

net, daB die rotierende Platte (6') zvei 
parallele W&nde (24^,25') beldseitig einer hori- 
zontalen und zentralen Welle (7') umfaBt, deren 
Enden uber zwei Traversen (26') zusainmengesetzt 

15 sind, die jewells mit einem zwischen den Wanden 

hervorkommenden Schlitz (27) versehen eind, wMh- 
rend jede Wand (24', 25') in der Nahe der verti- 
kalen Hauptachse der rotierenden Platte (6'} 
eine parallel zur Welle (7^) liegende Ausnehmuhg 

20 (37') aufweist. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Halte- und Trennmittel ffir das Band 
(18) und die Ausnehmmigen (37') synmetrisch zur 

25 horizontalen Welle (7') sind. 

9. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich* 
net, daB die Mittel zxaa Halten dee Bandes (18) 
in einer bestimxnten Entfernung zur Verpaclcung 

30 einen ersten horizontal in der Kahe der Ausneh* 

mung (37) vmd zwischen den Wanden (24', 25') be- 
f est igten Zylinder (38') aufweisen, der zwei 
parallele SteuerstMbe (39'} umfaBt, deren freie 
Enden eine Tragplatte (40') tragen, die durch 

35 die Ausnehmung hindurchgreift, um auBerhalb der 
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rotierenden Platte (6') zu anden, wohingegen die 
Tragplatte (40') mit einem Haltef inger (32) fest 
verbunden ist, der horizontal und parallel au 
der Ausnehmung angeordnet ist. 

10. Maschine nach Anspruoh 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Balte- und Trennmittel einen awei- 
ten, vertlkal zwischen dan WSnden und in der 
NShe des schlitzes (27') jeder Traverse (26') 
befestigten Zylinder (42') aufveisen, der einen 
mit einer u-£6rmigen Gabel fest verbundenen 
steuerstab (43') aufweist, deren senkrecbte 
Schetdcel Jeweils eine frei drehende Rolle (33') 
tragen, wShrend die Mitte des zwischenscbenkels 
j^g des U eine gezahnte Schneide (36') umfaBt, wobei 

beidseitig der Schneide und zwischen ihr und den 
senkrechten Schenkeln der Gabel (32) zwei ela- 
stisch vorgespannte Hebel{34) in L-Form ango- 
lenlct Bind, deren Haken bildende horizontal© 
Bereiche sich auBerhalb der rotierenden Platte 
(6') derart befinden, daB die SuBeren Rtoder 
grSflerer LSnge des I. jedes Hebels (34') mit den 
Rollen (33') zusammenarbeiten. 

Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die horizontal ausgerichtoten Zylinder 
(38') wechselseitig arbeiten. 

12. Haschine nach Anspruesh I, dadurch geJtennzeich- 
net, daB die Traversen (26 oder 26') ein abge- 
rundetes SuBeres Profil aufweisen. 

13. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Klebeband (18) Ober Antriebsschei- 

35 ben (19,20,21,22,23) zur rotierenden Platte 


20 


25 11- 


30 
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(6 Oder 6') gobraclit wird. 

14. Maschinc nach Ansprueh 1, dadurch gekennzeich- 

net, daB die Vorrichtiing (lo) ^nen horizontalen 
Doppelhebel (12) umfaBt, der urn eine vertikale, 
in seiner Mitte vorgesehene Achse (13) schwingt, 
wahrend Rollen (14) an jedem Bnde des Hebels 
(12) frei drehen- 


PAGE 37i47 " RCVD AT 1/10/2005 5:31 :58 PM [Eastern Standard Time] * SVR:USPTO-EFXRF-1/25 * DNIS:273M68 * €810:17245235230 • DURATION (mm-ss): 14-50 



PAGE 38M7 * RCVD AT 1/19/2005 5:31 :S8 PM pEastem Standard Time] * SVR:USPTO-EFXRF-1/25 * DNIS:2734468 * C8tD:1724S23523a * DURATION (mnvss): 14-60 


JAN. 19. 2005 5:52PM LJUNGMAN LAW OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 39 



PAGE Zm? * RCVD AT 1/1dr2005 5:31:58 PM [^em Standard Time] * 8VR:USPTO-EPXRP-1/25 * DNI8:27344S8 * C8ID: 17245235230 * DURATION (miri^s): 14-60 


JAN. 19. 2005 5:52PM LJUNGMAN LAW OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 40 



PAGE 4«M7 • RCVD AT 1f1«n009 S:31:98 PM pastern Standard TInM] • 8VR:U8PT0«PXRP-iaS * DNIS:27344m * CSID:172M23S230 • DURATION ^iims): 14-60 


JAN. 19.2005 5:52PM 


LJUN6MAN LAW OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 41 



PAGE 41147 * RCVD AT 1/19tr2005 5:31 :S8 PM [^stem Standard Time] ' SVR:U8PTMPXRF-1/25 * DNIS:27344e8 * C8ID:1 7245235230 • DURATION ^mn^5):14-60 


JAN. 19. 2005 5:53PM 


LJUNGMAN LA* OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 42 



PACE 42M7 • RCVD AT 1/1«/20O5 9:31 :58 PM [&»tem Standard Time] ' SVR:USPTaEFXRF-1/2S • DNIS:2734468 * CSID:1724S235230 * DURATION (timvss):14-60 


JAN. 19. 2005 5:53PM 


LJUN6MAN LAW OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 43 



PAGE 43H7 • RCVD AT in9n005 5:31 :58 PM [Eastern Standard Time] * SVRAttPT&eFXIV-iaS • DMS:27344«S * CSO:1724S23S230 • DURATION ^nm-ss): U-60 


JAN. 19. 2005 5:53PM LJUN6MAN LAW OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 44 



PAGE 44H7 ' RCVD AT 1/190009 9:31 :S8 PM [Eastern StaiMtard Time] • SVR:USPTO-EFXRF-1/29 • DNIS:27344eS « CSID:17249239230 * DURATION (roilVSS):1440 


JAN. 19.2005 5:53PM LJUNGMAN LAW OFFC 1 724 523 5230 
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NO. 196 P. 45 



PAGE 45M7 * RCVD AT 1/19/2005 5:31 :58 PM CEastem Standard Time] * 8VR:U8PTO-EFXRF-1/25 * DNt8:2734488 * C81D: 17245235230 * DURATION (mm-ss): 14-60 


JAN. 19.2005 5:53PM 


LJUN6MAN LAW OfFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 46 



PAGE 46M7 ' RCVD AT 1f19/2005 S:31:58 PM [Eastern Standaril Time] * 8VR:USPTO-EFXRF-1/25 * DN1S:2734468 « C8ID: 17245235230 * DURATION (mnv5S):1440 


JAN. 19. 2005 5:54PM 


LJUN6MAN LAW OFFC 1 724 523 5230 


NO. 196 P. 47 



PAGE 47M7 * RCVD AT 1/10/2005 5:31 :58 PM [Eastern Standard Time] " 8VR:U8PTO-EFXRF-1/25 " DNI8:2734468 " €80:17245235230 * DURATION (mm-ss): 14-50 


